VERBINDUNGSTECHNIK -
SCHWEISSEN

Punktschweissen
am laufenden Band

Die Verarbeitung von Stahl- und Aluminiumblechen in der Metallbaubranche zeigt anhaltend zunehmende Tendenzen. Somit

stellt auch die optimale Verbindungstechnik fiir die entsprechenden Blechteile ein wesentliches technisches und wirtschaft-

liches Kriterium dar. Die Technik der Punktschweissung hat interessante und priifenswerte Innovationen zu verzeichnen.

Text und Bilder: Fronius

Umlaufende Prozessbander statt verschleis-
sende Elektroden kennzeichnen das innovative
System von Roboterzangen zum Widerstands-
Punktschweissen. Es erschliesst neue Punkt-
schweissverbindungen, z.B. von Aluminium,
hoch legierten oder beschichteten Stahlen und
Mischverbindungen. Die Prozesshdnder des
Widerstands-Punktschweissverfahrens Delta-
Spot von Fronius schiitzen die Elektroden und
die zu fiigenden Werkstoffe, vermeiden Spritzer
und setzen neue Qualitatsstandards. Endloses
Punkten in gleich hoher Qualitat wahrend meh-
rerer Schichten wird so zur Realitét. Der Prozess
zeichnet sich durch hundertprozentig reprodu-
zierbare Schweisspunkte und durch eine im
Vergleich zum konventionellen Widerstands-
Punktschweissen erhebliche Vergrosserung des
Prozessfensters aus.

Nachbearbeitung vermeiden

Das klassische Anwendungsspektrum des in-
novativen Widerstands-Punktschweisssystems
erstreckt sich insbesondere auf die Automobil-
und Zulieferindustrie. DeltaSpot erméglicht ein
prozesssicheres Punktschweissen auch bei Drei-
Blech-Verbindungen. Je nach Applikation kom-
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men zu der praktisch hundertprozentigen Ver-
fugbarkeit ohne Elektrodenwechsel iiber meh-
rere Produktionsschichten weitere Effizienz-
steigerungen hinzu: Spritzerfreie Verbindungen
und die damit verbundene schmutzfreie Ar-
beitsumgebung bilden eine Voraussetzung. Dies
vermeidet Nacharbeit ebenso weitgehend wie
Reinigungs- und Wartungsarbeiten in den
Schweisszellen. Grundlage fiir die vielfaltigen
Vorteile ist das innovative Funktionsprinzip.

Prozessband gewahrt eine hohe Qualitat

Konventionell findet ein direkter Kontakt zwi-
schen Elektroden und den Aussenflachen der zu
verschweissenden Bleche statt. Daraus ergeben
sich die meisten der bekannten unangenehmen
Nebenwirkungen. Anders bei DeltaSpot. Zwi-
schen den Elektroden und den Blechen liegt ein
Prozessband, dessen Material auf die jeweilige
Applikation angepasst ist. Einerseits libertragt es
den Schweissstrom, andererseits schiitzt es die
Kontaktflachen der Elektroden. Der Widerstand
der Prozessbander kann als zusatzlicher War-
meeintrag in die Schweissung genutzt werden.
Speziell beim Verschweissen von gut leitfahigen
Materialien wie Aluminium reduziert dies den

Schliffbild der Schweisslinse zweier
2 mm dicker AlMg3-Bleche, vom
TUV nach DVS/DIN 6700-5 gepriift
und abgenommen

Die Abdriicke auf dem Prozessbhand
sind «Fingerprints» der sauberen
Schweisspunkte; sie gewahrleisten
ein zerstorungsfreies, permanentes
Priifen, eine liickenlose Dokumen-
tation der Schweissergebnisse und
damit ein perfektes Qualitditsmana-
gement.

Verbrauch des Schweissstroms. Nach jedem
Schweisspunkt bewegt sich das Prozessband
automatisch in seine nachste Position, das
heisst es schweisst immer eine neue Kontakt-
flache «am laufenden Band».

Die Grenzen des Konventionellen iiberwinden
Zur hohen Verfiigbarkeit, Prozesssicherheit und
Spritzerfreiheit kommen weitere wesentliche
Nutzenpotenziale: Qualitaitsmanagement und
-dokumentation sind einfach und sicher reali-
sierbar. Weil jeder Schweisspunkt einen
«Fingerprint» auf dem Band hinterlasst, sind
Bewertungen seiner Qualitat darin schliissig
abzulesen. Dies entspricht dem Bedarf der
Automobilindustrie nach einer hundertprozen-
tigen Uberwachung aller anfallenden Schweiss-
punkte. Referenzen aus umfangreichen Erpro-
bungen renommierter Automobilhersteller
liegen inzwischen vor. DeltaSpot iiberwindet
die Grenzen des konventionellen Widerstands-
Punktschweissens und stdsst in bisher nicht
erreichte Dimensionen vor. Dieser Entwick-
lungsschritt wird der zuvor weitgehend sta-
gnierenden Punktschweisslandschaft neue
Impulse geben. ]
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